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m
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N
r 6.  ceow
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ory Ø
 18 m

m

N
r 7. otw

ór Ø
 27 m

m
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N
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m
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N
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a
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m

N
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m
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m
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1.  S
tal S235, pręty Ø

 16 m
m

 ze stali S355
2.  W

szystkie spoiny w
ykonać jako pachw

inow
e o grubości 0,7 t

     (cieńszego z łączonych elem
entów

); w
 przypadku braku m

ożliw
ości w

ykonania
     spoiny pachw

inow
ej w

ykonać spoinę czołow
ą

3.  P
ołączenia śrubow

e zw
ykłe

4.  P
rzed m

alow
aniem

 elem
enty oczyścić z rdzy i zanieczyszczeń m

etodą strum
ieniow

o-cierną
     do stopnia S

a 2 ½
. O

stre kraw
ędzie zeszlifow

ać, zaokrąglić.
5.  Zestaw

 m
alarski zgodnie z norm

ą ISO
 12944-1 do 5 dla klasy korozyjności C

3
     Kolorystykę uzgodnić z użytkow

nikiem
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